produktion sicherzustellen ist die
enoefigten Mustermengen sind
rmittelt und vom Verarbeiter

ngegebenen Masse sind theoretisch e

s unbedingt erforderlich. Die hierzu b
verantwortlich zu ueberpruefen. Die Haftung ES ist auf Vorsatz und grobe Fahrlaessigkeit beschraenkt.

LeICNnuNg Tuer >onger- DZWw. UDJeKTKONSTrukrionen sind vom Anwender aur KICNTIgKeIT sowle

Aus- und Durchfuehrbarkeit zu pruefen. Um eine einwandfreie Serien

Fertigung eines Musterelemente
rechtzeitig zu bestellen. Alle a

g ueberlassen.

Ohne vorherige
gemacht werden.

g koennen keine Ansprueche, gleich welcher Art,
geleitet und gegen ES geltend gemacht werden. Die

ten nur fuer die Vertragsdauer zur Benutzun

g ergebenden Ansprueche stehen ausschliesslich ES zu.

Gewindeflanken: Rauhigkeitswert Ra = 2.5
(Feinschlichtbearbeitung)
Gewinde bis zum Bund walzen
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Allgemeine Bedingungen:

- Alle Abmessungen gemessen einschlieBlich Oberflachenbeschichtung

- Jeder Lieferung ist ein Werkszeugnis nach DIN EN ISO 10204 2.2 einschlieBlich MaBpriifung beizufiigen
- Oberflache nach DIN EN ISO 2081 und DIN 50979

- Nach dem letzten Arbeitsgang missen die Schrauben gebeizt und passiviert werden
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Mittigkeitsabweichung bezogen auf

BezugsmaB fur die Zuordnung der Toleranzen

Toleranz

Schlitz im Schraubenkopf

Eckenmah

IT12 0.15

Zustimmung von ES darf diese Zeichnung weder vervielfaeltigt noch Dritten zugaenglich

Aenderungseintragung. Aus der Benutzung der Zeichnun
einschliesslich Schadensersatzansprueche, ab
Zeichnung bleibt unser Eigentum und ist Drit

Saemtliche sich aus der Zeichnun
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Massgueltigkeit einschliesslich Oberflaechenbehandlung | F @] ga be erteilt Europaeische Projektion E‘@ »
Oberflaechenbehandlung: Werkstoff Nr.: (> Pruefmerknal Tolerierung: IS0 8015
Passiviert 16571, 16604, 16578, AlSI 316 Art-Nr.: . It-z?leenrgainz_ IS0 2768 - f
Waermebehandlung: Werkstoff: .
. L inkel-,Form-
siehe Text WZB:. | sgetolarani ISO 2768 - f
Beschreibung der Aenderung: Datum: Name: Bezeichnung:
Vollstdndige Neuerstellung Bearb. |15.10.2015 M.Kuhlmeier | E W 5 O 0 5
Korrosionsvorschriften entfernt Gepr. | 15.10.2015 A.Theisen Sechskantschraube SW7
Erganzung zuldssiger Werkstoffe Freig. 04.11.2015 G.Licker .
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